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Fig. 1
Caracteristicas Técnicas / Technical Data / Caracteristicas Técnicas

Modelo / Model / Modelo TRISTAR 200 | 240 | 280 330 | 400 | 475
Potencia util nominal / Heat output / Poténcia util nominal kW 200 240 280 330 400 475
Rendimiento util (100%) / Net efficiency (100%) / Rendimento util (100%) % 94,7 | 94,9 | 95,1 | 951 | 95,4 | 954
Rendimiento util (30%) / Net efficiency (30%) / Rendimento util (30%) %o 95,5 | 96,1 96,5 | 96,9 | 97,5 | 98,0
Temperatura maxima trabajo / Maximum working temperature / Temperatura méaxima trabalho °C 100

Presiéon maxima de trabajo / Maximum working pressure / Pressdo méxima de trabalho bar 5

Fluido calefactor / Heating fluid / Fluido calefactor Agua caliente / Hot water / Agua Quente
Temperatura regulacién / Control temperature range / Temperatura regulagéo °C

Superficie total calefaccion / Total heating surface / Superficie total aquecimento m2 7,93 | 9,21

Sobrepresion cdamara combustion* / Combustion chamber pressure* / Sobrepresséo camara combustao* mbar 3,3 4,0

Pérdida presion circuito agua / Water circuit pressure drop / Perda presséao circuito agua A=15°C mbar 19 25
Peso aproximado / Approximate weight / Peso aproximado kg 588 645
Capacidad agua / Water content / Capacidade dgua | 272 297

Temperatura humos base chimenea referida a 0 °C* / Flue gas temperature at chimney base ref at 0 °C* /

Temperatura fumos base chaminé referida a 0 °C* 82 80

Tiro necesario en base chimenea (mm.c.a.) / Flue draught required at chimney base (mm.w.g.) /
Tiro necesario en base chimenea (mm.c.a.)

Pérdida por los humos* / Flue gas loss*/ Perdas pelos fumos*

Pérdidas al ambiente / Heat loss to the atmosphere / Perdas para o ambiente

Circulador anticondensacion / Anticondensation pump / Circulador anticondensagao PC - 1035 PC - 1055

* A potencia nominal y exceso de aire del 20% / At nominal output and 20% excess air / A poténcia nominal e exceso de

Dimensiones / Dimensions / Dimensoes

R 1/2int.

Retorno/ Conexiones de seguridad / Vaciado/

Modelos / Flow / Return/ Safety Connections / Drain /
Models / Ida Retorno Ligacbes de seguranca  Esgoto
Modelos Qint  Qint Q@ int Q@ int
F @G H | J K L M N (0] a b C d e
TRISTAR 200 825 245 495 346 181 115 1.250 110 336 2.057 DN80 DNB80 2" 11/2" 11/4"
TRISTAR 240 1.162 1. 825 245 645 346 181 115 1.400 110 336 2.225 DN80 DNB80 2" 11/2" 11/4"
TRISTAR 280 980 1.070 1.162 1.91 245 745 346 181 115 1.500 110 336 2.325 DN80 DN80 2" 112" 11/4"
1.080 1.190 1.284 1.940 295 760 346 181 133 1.525 128 336 2.352 DN100 DN100 2" 11/2" 11/4"
1.284 2.155 645 295 976 346 181 133 1.741 128 336 2.567 DN100 DN100 2" 11/2" 11/4"
1.412 2195 710 1.025 345 949 406 216 135 1.761 110 356 2.819 DN100 DN100 2 1/2" 2" 11/4"
iento de quemadores y rampa de gas
Rampa de gas / Rampa de gas /
Quemgdor Gasdleo / Quemador gas / ' Gas Train / ) Quemador gas / ' Gas Train / )
Qll Burner / ) Gas Burner / Linha comando gas Gas Burner / Linha comando gas
Queimador Gasoéleo Queimador gés Gas natural / Propano / Queimador gés Gas natural / Propano /
Natural gas / Propane / Natural gas / Propane /
Gas natural Propano Gas natural Propano
2 p20 tsetggss / “&%%L:J; Tit:g/ 2 etapas / 2 stage Modulante / Modulating
TRISTAR 200 TECNO 34-L - CRONO 30-G2 | MBZRDLE 412 | MBZRDLE 410 | TECNO 34-GM MBDLE 410 MBDLE 410
TRISTAR 240 TECNO 34-L - CRONO 30-G2 | MBZRDLE 412 | MBZRDLE 410 | TECNO 34-GM MBDLE 412 MBDLE 410
TRISTAR 280 TECNO 44-L - TECNO 44-G MBDLE 412 MBDLE 410 TECNO 44-GM MBDLE 412 MBDLE 410
TRISTAR 330 TECNO 44-L - TECNO 44-G MBDLE 412 MBDLE 410 TECNO 44-GM MBDLE 412 MBDLE 410
TRISTAR 400 TECNO 50-L TECNO 50-LM TECNO 44-G MBDLE 412 MBDLE 410 TECNO 44-GM MBDLE 412 MBDLE 410
TRISTAR 475 TECNO 50-L TECNO 50-LM TECNO 70-G MBDLE 415 MBDLE 415 TECNO 70-GM MBDLE 415 MBDLE 415
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Fig. 21

CONEXIONADO CUADRO BASICO (2 ETAPAS) CON QUEMADORES /

LIGACAO QUADRO BASICO (2 ETAPAS) - QUEIMADOR /

ELECTRICAL CONNECTION OF BASIC CONTROL PANEL (2 STAGE) WITH BURNERS

CRONO 30-G2, TECNO 44-G, TECNO 34-L, TECNO 44-L
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Fig 23 CONEXIONADO CUADRO BASICO (2 ETAPAS) CON QUEMADORES/

LIGACAO QUADRO BASICO (2 ETAPAS) - QUEIMADOR/
ELECTRICAL CONNECTION OF BASIC CONTROL PANEL (2 STAGE) WITH BURNERS

TECNO 70-G
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Fig. 24
Leyenda esquemas Fig. 21 + 23 Key to lafouts Fig. 21 + 23

A : Circulador A : Pump
B : Quemador B : Burner
(03] : Contactor alimentacion quemador trifasico (no suministrado) c1 . 3-phase Contactor for Burner Feed (not supplied)
Cc2 : Contactor alimentacion circulador trifasico (no suministrado) C2 : 3-phase Contactor for Burner Feed (not supplied)
D : Interruptor puerta (7)* D : Door Switch (7)*
T1-T2 : Bornes de control de 12 llama T1-T2 : 1 st Stage (low fire) Control Terminals
T6-T8 : Bornes de control de 22 llama T6-T8 : 2 nd Stage (high fire) Control Terminals
Re1l : Relé de control de 12 llama Re1 : 1 st Stage Control Relay
Re2 : Relé de control de 22 llama Re2 : 2nd Stage Control Relay
@ : Interruptor general (8)* KB : Main On/off Switch (8)*

: Piloto indicador de tension (64)* : Power “on” Indicator Lamp (64)*
A : Termostato de seguridad (35)* AN ¢ Limit thermostat (35)*
@ : Termostatos de regulacion de 12y 22 llama (34)* @ : 1 st & 2nd Stage Control Thermostat (34)*
b : Contador horas funcionamiento 12 llama (68)* hi . 1 st Stage Hours Run Counter (68)*
E : Contador horas funcionamiento 22 llama (69)* E‘ : 2 nd Stage Hours Run Counter (69)*
@ Piloto funcionamiento 12 llama (65)* . : 1 st Stage Operating Indicator Lamp (
4= Piloto funcionamiento 22 llama (66)* &= : 2 nd Stage Operating Indicator Lamp
@™ : Piloto bloqueo quemador (67)* @™ . Burner “lockout” Indicator Lamp (67)*
1 : Regleta Cuadro Control Caldera 1 : Boiler Control Panel Terminal Strip
2 : Conector quemador 7 terminales 2 1 7 pole plug
3 : Conector quemador 4 terminales 3 : 4 pole plug
4 : Regleta conexiones quemador 4 : Burner Terminal Strip
5 : Conector quemador 5 terminales 5 : 5 pole plug
X -X : Conexionado a efectuar por el instalador X-X : To be wired b
Y -Y : Conexionado Cuadro Control Caldera (efectuado en fabrica) Y-Y i

Nota: Enlos quemadores de gas los componentes eléctricos de la Rampa de Gas, : S i onnected
se conectaran segun las instrucciones del quemador. .
* Estos componentes pueden verse en la Fig. 4.

Legenda esquemas Fig. 21 + 23

A : Circulador

B : Queimador

(3] . Contactor alimentacdo queimador trifasico (nao fornecido)
C2 : Contactor alimentagéo circulador trifasico (ndo fornecido)
D . Interruptor porta (7)*

T1-T2 : Bornes controle de 12 chama
T6-T8 : Bornes controle de 22 chama
Re1l : Relé controle de 12 chama
Re2 : Relé controle 22 chama

@ : Interruptor geral (8)*
: Piloto indicador de tenséo (64)*
A : Termostato de seguranca (35)*
@ . Termostatos regulagao 12 e 22 chama
1 Contador horas funcionamento 12 ch
El : Contador horas funcionamento 22 chal
@ . Piloto indicador de funcio
©A= : Piloto indicador de funci
(el
1 :
2 :
3 :
4 :
5 :
X-X
Y-Y caldeira (efetuado em fabrica)

Nota: Nos queimadores de gas os co
ligam-se segundo as instrugoes
* Estes componentes podem ser visualiza

s elétricos da linha de gas
dor.
ig. 4.




Fig. 25

CONEXIONADO CUADRO KSF CON QUEMADORES DE UNAY DOS ETAPAS/
LIGAGCAO QUADRO KSF - QUEIMADORES DE 1 e 2 ETAPAS/
KSF CONTROL PANEL WIRING WITH ONE OR TWO STAGE BURNER
CRONO 30-G2; TECNO 44-G; TECNO 70-G; TECNO 34-L; TECNO 44-L; TECNO 50-L
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Notas:
- Conectores y cables co uadro KSF
- Configurar parametro

ectarse en serie con dicho interruptor.

supplied with the KSF control panel

- Connectors and burner connectiol
770 parameter according to two .
ety switch. Any other safety component must be connected in series with the door switch




Fig. 26

CONEXIONADO CUADRO KSF CON QUEMADORES MODULANTES /
LIGAGAO QUADRO KSF - QUEIMADORES MODULANTES/
KSF CONTROL PANEL WIRING WITH MODULATING BURNER
TECNO 34-GM, TECNO 44-GM
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Notas:

cuadro KSF

suministrados con el p
modulante.

- Conectores y cables
- Configurar parame

conectarse en serie con dicho interruptor.

queimador fornecidos com o préprio quadro KSF

imador modulante.

nem regulador RWF 40

nto de segurancga deve ligar-se em série com o referido interruptor

- Conectores e cabos de li
- Configurar parametro 5770 p
- O sistema nao requer kit de mo
D: Interruptor porta. Qualquer outr

ors and burner connection cables, supplied with the KSF control panel

770 parameter according to modulating burner operation

modulation Kit nor RWF 40 temperature controller is needed

safety switch. Any other safety component must be connected in series with the door switch
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Fig. 27

CONEXIONADO CUADRO KSF CON QUEMADORES MODULANTES /
LIGAGAO QUADRO KSF - QUEIMADORES MODULANTES/
KSF CONTROL PANEL WIRING WITH MODULATING BURNER
TECNO 70-GM, TECNO 50-LM
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Caracteristicas principales
Grupos térmicos a gas y gaséleo homologados
segun la Directiva de Rendimiento europea
92/42/CEE con rendimientos utiles del orden
de 94-95%.

Las puertas son reversibles, faciimente adapta-
bles para apertura derecha o izquierda.

Las conexiones de ida y retorno van situadas en
la parte superior.

La caldera va dotada de turbuladores con forma
de espiral, los cuales proporcionan la adecuada
resistencia al paso de los gases de combustion
para obtener un elevado rendimiento.

El cuerpo caldera va recubierto con un aislante
de 70 mm de espesor.

Los combustibles que pueden utilizarse en esta
caldera son el gasdleo y el gas.

Caracteristicas Técnicas y

Dimensiones
Ver Fig.1.

Forma de suministro
Los grupos térmicos TRISTAR se suministran en
los siguientes bultos:
Bulto 1.
Cuerpo de la caldera con los turbuladores
montados en el haz tubular.
En el interior de la cdmara combustién se
encuentra el aislante cuerpo caldera, los
volantes cierre puerta con contratuerca y el
cepillo limpieza.
Bulto 2.
Envolvente; dentro su embalaje se encuentra
la bolsa de plastico con los tornillos que se
utilizaran para la fijacion de la misma, los fle-
jes para la fijacion del aislante, el visor mirilla
con sujunta, lavainay los prensaestopas. En
los modelos con cuadro basico de 2 etapas,
éste se suministra dentro de la envolvente,
incluyendo los tornillos de fijacién del cuadro,
Bulto 3.
Quemador de gas 6 quemador de gasg
segun corresponda.
Bulto 4.
Circulador anticondensacion.
Bulto 5.
Rampa de gas para Grupo
Bulto 6.
Kit de conversion de
Térmicos seleccio)

Se construird segun la normativa
dimensiones de la misma depen-
ura, para ello, atenerse a lo que

atenerse a
fabricante.

dimensiones indicadas por el

Grafico seleccion chimenea. Fig. 3
Ejemplo: Hallar el didmetro interior de una chi-
menea para el grupo térmico TRISTAR 400 de
343.000 kcal/h y altura de 15 m.

Segun el grafico: Diametro 300 mm.

12

Montaje

Una vez ubicada la caldera en su emplazamiento

seguir el orden de operaciones que a continua-

cién indicamos:

1 — Abrir la puerta de la caldera y quitar el
cartén protector de la fibra aislante de la
misma. Extraer todo el material situado en
la cdmara de combustién (aislante cuerpo
caldera, cepillo limpieza y volantes cierre
puerta).

2 — Montar los volantes (1) con sus contratuer-
cas (2) en la puerta. Ver Fig. 5.

3 — Verificar si el sentido de giro de la puerta es
el deseado.

Si se desea cambiar el sentido de giro, se

procedera como sigue:

3.1— Asegurarse que la puerta esta correc-
tamente apretada por los volantes (1)
y los tirantes bisagra (3). Ver Fig.5.
Pasar los tornillos de M4, (4) que
bloqueaban las bisagras en el lado
que inicialmente habian los volantes,
al lado opuesto (5) donde quedaran
definitivamente los volantes. Ver Fig.6
y7.

Intercambiar en diagonal cada vola

(1) por un tirante bisagra (3) ma

niendo en cada caso, las respeg

contratuercas. Ver Fig.8.

Apretar las dos contratuercas (

lado eje de giro. Ver Fig.6.

Desmontar y montar al lado opt

el Interruptor puerta (7). Ver Fig.

4 — IMPORTANTE
En esta posicion d

3.2-

3.3-

3.4-

3.5-

vente d

ojar las contra-
la puerta por la
gje de giro. Fig.6.
(2) en el
etar los dos

se introduzca unos 2

e estanquidad. Fig.5.

ara los bulbos de los

etro en el manguito

11) calefaccion.

ntrol basicos, colocar la

i6n (12) del termohidréme-

guito (13) del tubo retorno (14).
En ambos casos, previamente, colocar en
la rosca teflén o algo similar para asegurar
la estanquidad. Ver Fig. 9.

6 — Realizarlas conexiones deida (11) y retorno
(14) de la caldera a la instalacion de cale-
faccion. Ver Fig.10.

7 — Instalar el circulador anticondensacion (59)
haciendo un by-pass entre la tuberia de
ida (11) y la de retorno (14) de la caldera
colocando, ademas, una véalvula antiretorno
(60). El circulador ira comandado por un
termostato de contacto o inmersion (61) re-
gulado a 60° y situado en la tuberia retorno.
Ver Fig.10.

8 — Realizar las conexiones de seguridad y va-
ciado (15) en funcién del tipo de instalacion.
8.1 — Instalacion en circuito cerrado. Fig.11

Cuando la caldera trabaje con depo-
sito expansion cerrado a membrana,
se instalara una valvula de seguridad
(16). La dimension de ésta dependera
de la potencia de la caldera y de la
presion de trabajo, no pudiendo en
ningun caso ser superior a la presién
maxima de la caldera (5 kg/cm2) o la
maxima que permita el depdsito. La

contorno de la p!
+3 mm en el cor
— Colocar la vaina
termostatos vy t
(10) del tubo
ra cuadri

12—

8.2—

C|I|ndro exteri

vélvula de seguridad se conectara al
manguito (17). En la descarga de la
valvula se conectara un embudo (18)
que se conducira hacia el desague. El
depdsito de expansion (19) se conec-
tara al tubo de seguridad inferior (20),
en la parte posterior de la caldera. Se
debe colocar un purgador automatico
de aire (21) para eliminar el existente
en esta tuberia.

Instalacion en circuito abierto. Fig.12
El tubo de seguridad de ida (22)
hacia el depésito expansmn abierto,
se conectara

staran de acuerdo con

instalacion y efectuar u
uidad, verificando que n
a de agua.

ra envolviendo sobre el
misma, el aislante d

ande vidrio

dos partes, el sobrante
ontar sobre el otro.

diante los flejes (25)
emos de estos a través
como se indica en el
os flejes, tirar de sus

0s prensaestopas para el paso de

los cables eléctricos, en los orificios exis-
tentes (26) en la parte inferior de la caldera

ona

delantera y trasera. Se escogeran

os de la derecha o izquierda segun el giro

adoptado en la puerta. Ver Fig.4.

Coger el cuadro de control y el panel supe-
rior delantero de la envolvente.

Abrir los cuadros para tener acceso a la
regleta de conexionado eléctrico y a los
sensores. Enderezar los capilares pasando-
los por la base del cuadro de control y por
los orificios existentes en el panel superior
delantero de la envolvente.

Fijar la base del cuadro al panel con los
tornillos suministrados.

12.1-

12.2 -

Con cuadro basico 2 etapas

En los modelos con cuadro béasico
2 etapas (38 Fig.4) los bulbos de
los termostatos (39 Fig.14) y el del
termohidrémetro (40 Fig.14) se intro-
duciran en la vaina (9 Fig.14) situada
en la conexién (10 Fig.9) tal como
muestra la Fig.14; introducir y fijar la
toma de presién del termohidrémetro
en la valvula de retencion (12 Fig.9)
situada en la conexién (13 Fig.9).
Con cuadro digital KSF

En los modelos con cuadro KSF (70
Fig.4) el termostato de seguridad (39
Fig. 14 a) y la sonda de temperatura
(78 Fig. 14 a) se introduciran en la vai-
na, tal como muestra la Fig.14a; utili-
zando siempre el muelle (79 Fig.14a)
suministrado con el cuadro KSF. La
vaina se situara en la conexion de la
ida de la caldera, manguito (10 Fig.
9) del tubo de ida de calefaccién (11
Fig 9).

Se recomienda colocar previamente en las
vainas, pasta conductora del calor.

Fijar los bulbos en las vainas mediante los
clips que incorporan.

Pasar los cables eléctricos por el prensaes-

topas

y efectuar el conexionado eléctrico

segun indicamos en el apartado 21.




13— Montar los laterales de la envolvente, que
momentaneamente se suspenderan por
las ranuras existentes en las placas tubular
anterior (41) y posterior (42). Ver Fig.15.

14— Colocar el panel superior central que por
simple presién quedara fijada en los paneles
laterales.

15— Colocar los paneles superiores delantero y
trasero que se apoyaran en la tapa central
y quedaran fijadas por los clips laterales.

16— Antes de proceder al montaje de la tapa pos-
terior aislante de la caja de humos, efectuar
la conexion de salida de condensados (63)
de la caja de humos (62) y conducirlo a un
desague tal como puede verse en la Fig.16.

17— Montar la tapa posterior aislante de la caja
de humos y fijarla con los cuatro tornillos de
M6 x 20 suministrados.

18— Abrir la puerta de la caldera, comprobar la
posicion correcta de los turbuladores (43),
deben quedar enrasados con los tubos en
la parte frontal de la caldera. Ver Fig.4.

19— Efectuar el montaje del quemador en la
puerta de la caldera.

Importante:

Rellenar con lana de roca o material aislante (46),

la holgura que puede quedar entre tubo de llama

(44) y la fibra aislante (45) de la puerta. Ver Fig.17.

20— Realizar la alimentacion de combustible al
quemador.

21— Conexionado eléctrico
Debe preverse en la instalaciéon un inte-
rruptor magnetotérmico u otro dispositivo
de desconexién omnipolar que interrumpa
las lineas de alimentacion de la caldera. El
conexionado de los componentes externos,
se realizara con magueras tipo ES-NO5W5-F.

Cuadro basico (2 etapas)

Tension de alimentacion cuadro de control:
220/230 V~, 50 Hz.

Los componentes que pueden conectarse al cua-
dro de control asi como las potencias maximas
de los mismos son:

Borne
Componente cuadro
control
Circulador 5-6 1
Quemador 14-6
Depdsito acumulador

En cualquier caso, la su
componentes conect
2.800 W.

Cuadro di
Enlasinstr
encontrara

pora un fusible (72), un piloto bloque
sobretemperatura (71) y una unidad de

la toma de presion de la caldera. Ver Fig.18.

23— Comprobar que dentro del hogar no quede
ningun cuerpo extrafio. Montar el conjunto
mirilla de la puerta. (57). Ver Fig.18.

24— Efectuar una puesta en marcha y ajuste del

guemador, asegurandose que no hay ningu-
na llave de paso cerrada y que el circulador
funciona correctamente.

25— Poner en marcha la caldera y verificar la
estanquidad de los gases de combustién
con el quemador en su maxima potencia.
Caso de no haber una estanquidad com-
pleta, reapretar la tuerca o el volante mas
proximo a la zona donde tenga lugar salida
de gases. Conseguida la estanquidad total,
apretar todas las contratuercas (6) del lado
de giro, una contra la puerta (48) y la otra
contra la bisagra (49). Ver Fig.6. Lo mismo
del lado de los volantes, teniendo en cuenta
que una vez apretadas (2), fijar la posicién
con el tornillo allen existente (50). Fig.18.

26— Seguidamente se procedera al montaje de
la envolvente de la puerta.

Primeramente se abrira la puerta actuando
sobre los volantes. Desenroscar los brazos
de los volantes.

La envolvente de la puerta esta desglosada
en dos partes. Para ensamblarlas, bastara
efectuar una liguera presioén para que el piu
superior (52) e inferior se introduzcan en_g
clip de alojamiento.

No es necesario descolgar el quema
Unir las dos partes de la envolvente
tornillos superiores (53) y los dos j
(54) suministrados.
Encarar la envolvente en la puertal
la misma con los cuatro tornillos s
dos (51).

Volver a montar lo
Ver Fig.20.

Funcionarp

on esta e
6 minimo 0,5 bar su-
etrica de la instalacion.
. la bomba o bombas

Purgar el aire de la insta
res.
En instalaciones
abiertos, rellena
movil se sitle a g

agua hasta que la aguja
ma posicion que la aguja
on depdsitos expansion
agua hasta que la aguja
Amente la posicion de la

cerrados, relleng
moévil supere i
aguja fija.

de la caldera apretandola a la

volantes hasta que hagan tope

las contratuercas (2) que incorporan. Ver Fig.5.

Primer encendido

— Seguir lo indicado en las instrucciones que se
suministran con el propio quemador.

— Ajustar el termostato de regulacién (34) de la
caldera aproximadamente a 80 °C y comprobar
la actuacion de este termostato, asi como el de
seguridad. Ver Fig.4.

— El cuadro basico 2 etapas esta preparado
para el control en 2 etapas del quemador,
y por consiguiente incorpora 2 termostatos
de regulacién (34). El termostato que esta
regulado a menor temperatura, es el que
controla la 12 etapa, mientras que el otro que
esta regulado a mayor temperatura, regulara
la 22 etapa. Ver Fig.4.

— Volver a purgar la instalaciéon y comprobar el
perfecto calentamiento de los emisores.

Recomendaciones importantes

— Si existe peligro de helada, afhadir al agua de
la instalacion algun producto anticongelante.

— Mantener siempre la misma agua en la
instalacion; si se debe anadir, introducir la
estrictamente necesaria.

— Reposiciones incontroladas de agua, generan,

incrustaciones calcareas en la caldera, que

ademas de reducir su rendimiento la pueden

danar considerablemente.

— Recomendamos que las caracteristicas del

agua de la instalacion sean las siguientes:

pH entre 7,5 + 8,5.

Dureza entre 8 + 12 Grados Franceses (*).

(*) Un grado francés equivale a 1 gramo de
carbonato célcico contenido en 100 litros
de agua.

Prevencion de condensaciones

Las condensaciones de los humos en el interior
de la caldera son perjudigi i
calderas de acero.
a un exceso de ai
son adecuadas
temperaturas
como las indic|

rno al 25 %, las calderas
n funcionamiento con unas
as de caldera y de retor
en la siguiente tabla:

uerimientos
2 etapas
50-100%

39%

Rango de opera
|____quemador

Temperatura 5 55%
minima
de caldera 60% 62%

caldera de tan elevado
o de minimizar la conden-
arranque de la caldera, es
ple la instalacion del circula-
2i6n o de by-pass suministrado

Sin embargo, en
rendimiento y con @
sacion en la fase,
siempre recomg
anticond

Cuando la temperatura que requiere la instala-
cion, es inferior a la minima de trabajo indicado
en la tabla, se requerira la instalacién de una
ula mezcladora de 3 vias, como muestra el
siguiente esquema:

Se

Pr Circulador de Bypass
C  Caldera

Pi Circulador de calefaccion

Vm Vélvula mezcladora

M Motor de la vélvula mezcladora
Sm Sonda de ida

Se Sonda exterior

=]

Atencion:

Caracteristicas y prestaciones susceptibles de
modificacioén sin previo aviso.

Marcado CE

Estos Grupos Térmicos son conformes a
las Directivas Europeas 2004/108/CEE de
Compatibilidad Electromagnética, 2006/95/
CEE de Baja Tensién, 92/42/CEE de
Rendimiento, 90/396/CEE de Aparatos de
Gas y a la 97/23/CEE de Equipos a Presién.
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